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Konsorcjum eksploruje jedno z najwiekszych zt6z ropy naftowej na swiecie

Gigantyczny projekt offshore na Morzu Kaspijskim

Kolejny raz BIS Industrier AS moze udowodni¢
swa znakomita reputacje w zakresie ambit-
nych projektow offshore. Przy eksploracji pola
naftowego Kaszagan w Kazachstanie, jedne-
go z najwiekszych zt6z ropy naftowej na swie-
cie, Norwedzy otrzymali zlecenie na izolacje,
pasywna ochrone przeciwpozarowa, obrébke
powierzchniowa i wewnetrzne wyposazenie
dla znacznej czesci tej instalacji offshore.

Pole naftowe Kaszagan w Morzu Kaspijskim, naz-
wane tak po kazachskim poecie, to najwieksze
zasoby ropy naftowej, jakie odkryto w ostatnich
30 latach. Jego wielkos¢ jest poréwnywana z
najwiekszym polem naftowym w Ghawar w
Arabii  Saudyjskiej. Eksperci szacuja, ze pod
powierzchnig wody kryje sie okoto 40 miliardow
barytek czarnego zlota.

Zanim prawdopodobnie w 2011 roku bedzie
mozna rozpocza¢ wydobycie ropy, konsorcjum
Kaszagan prowadzone przez wioski koncern ener-
getyczny ENI czeka jeszcze catkiem sporo pracy.
Pole naftowe ma byc¢ eksplorowane w trzech
gtownych fazach, przy czym firmy zaangazowane
w projekt znajduja sie aktualnie w fazie pierwszej,
tzw. ,Experimental Program”. Uczestniczy w tym
réwniez norweska spétka BIS Industrier AS. Na zle-
cenie firmy Aker Egersund, jednej z najwiekszych
norweskich stoczni offshore ta spdtka BIS odpo-
wiada za caty inzyniering z planowaniem i zaopa-
trzeniem materiatowym dla branzy izolacja,
pasywna ochrona przeciwpozarowa, obrdbka
powierzchniowa/zabezpieczenie antykorozyjne
oraz wykonawstwo rusztowan. Do tego docho-
dza specyfikacje i dokumentacje, wtasciwy mon-
taz oraz realizacja projektu i zapewnienie ciezkie-
go sprzetu. Oprocz tego Norwedzy jako general-
ny wykonawca sa odpowiedzialni zaréwno za
planowanie i organizowanie pracy dla wiasnych

Tutaj w norweskim Egersund w podréz wyrusza modut dla platformy offshore na Morzu Kaspijskim.

pracownikow jak i dla personelu Aker Solutions
Egersund. Prace s3 wykonywane w ramach poste-
powego modelu kooperacyjnego z giéwnym wyko-
nawcg Aker Solutions, przy czym partnerzy wspot-
pracujg w zintegrowanym ukfadzie dzielac wspdl-
ne zasoby, ryzyka i sukcesy. Firme BIS Industrier
wspieraja przy tym trzy polskie spdtki siostry BIS
Multiserwis, BIS Izomar i BIS Plettac.

Elastycznos¢ atutem

Norwedzy maja istotny udziat w metodzie zwane;
,Hook up scope”, do ktérej dostarczaja czesci
urzadzen. Metoda ta jest przydatna, gdy urzadze-
nia ze wzgledu na swoj rozmiar lub ciezar nie
moga by¢ transportowane w catosci na platforme
wiertniczg. Wtedy s3 przewozone na platforme

offshore jako pojedyncze segmenty, gdzie naste-
puje ich ztozenie i podiaczenie. , W tym projekcie
ciagle wystepowaty zmiany w rysunkach i projek-

tach konstrukcyjnych. Dlatego tez czesto trzeba
byto cos przerabia¢, co oczywiscie odbijato sie na
harmonogramie. Dla nas byfa to $wietna mozli-
wos¢ udowodni¢ nasza elastycznos¢ i wydajnos¢”,
podkresla Odd-Bjernar Heiland, menadzer projek-
tu w BIS Industrier.

Przy wszystkich pracach duze znaczenie posiada
zawsze bezpieczenstwo. ,Wszyscy pracownicy
na budowie posiadaja odpowiednia wiedze w
zakresie Health i Safety. Ponadto pracownicy
zostali zapoznani ze specjalnymi wymaganiami
obowiazujacymi ich przy pracach izolacyjnych i
malarskich”, wyjasnia Odd-Bjgrnar Heiland. Dzieki
tym dziataniom od ponad 720.000 roboczogodzin
nie byto juz zadnego wypadku.

Projekt w norweskim Egersund zostanie zakon-
czony prawdopodobnie w maju 2009. Do tej pory
na budowie bedzie zatrudnionych od 200 do 550
pracownikow, ktérzy przepracujg tam ponad
900.000 roboczogodzin. Dla menedzera projektu,
0dd-Bjgrnara Heilanda, na tym nie konczy sie jed-
nak jeszcze zaangazowanie firmy w Egersund:
. Ten projekt otworzyt nam szanse na kontynuacje
Scistej wspotpracy z Aker Solutions i Aker Eger-
sund takze w przysztosci.” [

Pole naftowe Kaszagan potozone w poblizu
kazachskiego miasta Atyrau zostato odkryte w
2000 roku. Lezy okoto 4.500 metréw pod pozio-
mem morza. Eksploatacja tego pola naftowego
stanowi duze wyzwanie ze wzgledu na nieko-
rzystne warunki geologiczne i klimatyczne.
Ztoza ropy sg potozone posrodku pétnocnokas-
pijskiego rezerwatu przyrody, w ktérym zyje
ponad 200 zagrozonych gatunkéw zwierzat.

Szczeg6lne wyzwanie

Dlatego tez wydobycie ropy musi spetniac rygo-
rystyczne warunki pod wzgledem ekologii. Do
tego dochodza trudne warunki klimatyczne: w
miesigcach letnich temperatury do 40°C nie
naleza do rzadkosci, za$ w zimie termometr
wskazuje nawet minus 30 °C. Projekt ten jest kie-
rowany przez konsorcjum, do ktérego nalezg
koncerny energetyczne ENI, Exxon Mobil, TOTAL,
Royal Dutch Shell, Inpex oraz ConocoPhillips. =

Modernizacja walcowni zimnej w wegierskim Dunaujvaros

Kompletny projekt w rekordowym czasie

Wraz z rozbudowa i modernizacja walcowni zimnej w wegierskim Dunaujvaros spétka BIS
Hungary Kft. z Budapesztu pomysinie zakonczyla swoj dotychczas najwiekszy projekt.
W potowie lipca 2008 podczas uroczystego otwarcia w obecnosci wegierskiego premiera,
Ferenca Gyurcsanyego, wykonano walcowanie pierwszego zwoju stali. Ostateczne uruchomie-

nie nastapi na jesieni.

Inwestorem byta firma ISD Dunaferr Zrt. To naj-
wieksza stalownia na Wegrzech z dotychczasowa
roczng produkcjg 450.000 ton materiatu walco-
wanego, ktdry w wiekszosci jest eksportowany.
Rozbudowa walcowni zimnej w Dunaujvéros pod-
waja roczng produkcje do 900.000 ton.

Poszczegolne elementy tego kompleksowego pro-
jektu to klatka walcownicza z nawrotnymi walca-
mi, nowoczesna linia do wytrawiania kwasem
solnym, stacja regeneracji kwasu oraz czes¢ logis-
tyczna do sktadowania i transportu materiatu
walcowanego. BIS Hungary byta odpowiedzialna
za wszystkie prace mechaniczne jak réwniez za
elektryke, technike pomiarowa i regulacyjna, pow-
toki malarskie, rusztowania i izolacje. Oprécz wias-
nego zespotu do zarzadzania projektem skfada-
jacego sie z 20 inzynierdw spotka BIS Sciggneta do
wspotpracy 25 podwykonawcoéw organizujac i
koordynujac przy tym wszystkie prace. W szczycie
na budowie pod flaga BIS pracowato do 500 pra-
cownikow.

Prace montazowe obejmowaty z jednej strony
przeprowadzenie obmiaru, transport, podnosze-
nie i ustawianie aparatéw, zas z drugiej strony
budowe konstrukgji stalowych, prace spawalnicze
i kontrolne oraz proby cisnienia na nowych ruro-
ciggach ze stali i tworzywa sztucznego. Szczegol-
nym zadaniem byto zwymiarowanie i zaprotoko-
towanie 300-metrowej dtugosci nowej linii do
wytrawiania. ,Podczas catych prac budowlano-

montazowych produkcja toczyta sie bez przerw
dalej. To utrudniato znacznie prace”, wyjasnia
menedzer projektu Jozsef Janosi.

Imponujace wymiary

Rozbudowa i modernizacja walcowni zimnej w
Dunaujvaros zostata zrealizowana w rekordowym
czasie. ,Przygotowanie i planowanie rozpoczety
sie w czerwcu 2007 roku, za$ budowa trwata od
grudnia 2007 do maja 2008 - czyli jedynie piec
miesiecy”, mowi menedzer budowy Laszlé Fekti.
+Zakres prac byt przy tym dos¢ powazny.” Sercem
nowej instalaji jest klatka walcownicza z nawrot-
nymi walcami. Na te cze$¢ przypadty prace przy
montazu 850 ton mechanicznych aparatow, w
tym nawrotnych walcéw. Zakres ten obejmowat

Montaz klatki walcowniczej - serca walcowni zimnej.

aparaty do odwijania i nawijania, system trans-
portowy, 30 ton stalowych rurociaggéw oraz 230
ton aparatow elektrycznych, czyli: zasilanie ener-
gig elektryczng od transformatora do punktu
odbiorczego z uktadami potaczen, przewodami,
sterowaniem i regulacja.

Obok ,starej” linii do wytrawiania na bazie kwasu
siarkowego osiggajacej wydajnos¢ 500.000 ton
rocznie zbudowano 300-metrowej dtugosci insta-
lacje do wytrawiania kwasem solnym. Montaz
obejmowat okoto 1.600 ton maszyn, takich jak
instalacja do usuwania zgorzeliny, $lizgowy prze-
nosnik rolkowy, wanny do wytrawiania, spawarka,
nozyce, nozyce boczne oraz ukfad odwijania
zwoju stali. Oprécz tego zespdt BIS zamontowat
70 ton przewoddw rurowych oraz 420 ton apara-
tury elektrycznej. Dla przyjaznej dla srodowiska
stacji do regeneracji kwasu stanowiacej element
nowej linii do wytrawiania konieczne byto okoto
400 ton aparatéw i rurociggéw z tworzywa
sztucznego. Nie zapomniano réwniez o budowie

nowej czesci logistycznej dla walcowni goracej i
zimnej. Linia transportowa dla stalowych zwojow
walcowanych na goraco i zimno wymagata mon-
tazu 670 ton maszyn, 17 ton rurociggdw i 168 ton
aparatow elektrycznych.

Zadowolony klient

Jakos¢ i terminowos¢ odpowiadaty w petni ocze-
kiwaniom ISD Dunaferr. ,Bez tak dobrze przygo-
towanego wykonawcy projekt ten nie zostatby
ukonczony. Zespdt realizacyjny zastuzyt na wielkie
podziekowanie” — chwalit na uroczystym otwarciu
dyrektor Otto Varga. Klient nie pozostat tylko przy
tych pochwatach. Dzieki bardzo dobremu przebie-
gowi projektu spétka BIS Hungary mogta od razu
zapewnic sobie kolejne zlecenie od ISD Dunaferr
Zrt. Chodzi tu o inwestycje w obszarze walcowni
goracej. Firmie BIS Hungary zlecono generalne
wykonawstwo wszystkich prac w zakresie maszy-
nowej stacji wymiany walcéw.

BIS Hungary jeszcze nie opuscita budowy. Od
uroczystego otwarcia nowa walcownia zimna
znajduje sie w ruchu prébnym. Ostateczne uru-
chomienie nastapi dopiero wtedy, gdy wszystkie
parametry i tryby pracy zostang ustawione. Faza
ta potrwa do jesieni. [

300-metrowe wanny z tworzywa sztucznego - nowa linia wytrawiania kwasem HCI.
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Po wylaczeniu z ruchu wszystkie urzadzenia zostaty oczyszczone, poddane inspekji i czesciowo wymienione na nowe.

Generalna inspekcja w TOTAL Raffinerie

Pochodnia swieci sie znowu

Przest6j remontowy , T&l 2008" (Turnaround & Inspektion) w TOTAL Raffinerie Mitteldeutsch-
land GmbH w Leunie rozmiarami nie ma sobie rdwnych w catej Europie. Lecz jest jeszcze jeden
powdd, dla ktérego T&I 2008 jest dla koncernu BIS waznym kamieniem milowym: po raz pier-
wszy w Leunie spétka BIS Turnaround GmbH odpowiadata z jednej reki za kierownictwo pro-
jektow, planowanie, realizacje wszystkich prac mechanicznych, budowe rusztowan i izolacje

trzech czesci instalacji.

Tak wiec 27. czerwca 2008 roku byt dla pracow-
nikow spotki BIS Turnaround GmbH i kilku dal-
szych zaangazowanych spotek BIS dniem szcze-
golnym: T&I 2008 zostat zakonczony i mozna
byto ponownie uruchomic rafinerie. Ulge i zado-
wolenie widac tez odpowiednio na twarzy Rolfa
Schmitta, prezesa BIS Turnaround GmbH: ,Mimo
kilku nieprzewidzianych dodatkowych prac pod-
czas tego przestoju udato nam sie zrealizowac
odstawienie i przeglad urzadzen ku zadowoleniu
klienta i zgodnie z harmonogramem.”

To, co brzmi tutaj tak sucho, wymagato w rzeczy-
wistosci znacznego wysitku i starannego przygo-
towania oraz scistej wspotpracy wszystkich branz.

W koncu w ciggu tylko szesciu tygodni trzeba
byto poddac generalnemu przegladowi komplet-
ny obiekt. Taka wszechstronna kontrola, przy
ktorej caly zaklad przetworstwa naftowego jest
catkowicie wytaczany z ruchu, jest wymagana
przepisami: co piec lat rafinerie trafiajg na ,sta-
nowisko kontrolne”.

Po trwajacym ponad poftora roku okresie przygo-
towania i planowania 3. maja 2008 nadszedt ocze-
kiwany moment. Wszystkie urzadzenia zostaty krok
po kroku wyfaczone, po czym mogta rozpoczac sie
inspekcja. W pierwszej fazie przeprowadzono
ptukanie instalacji oraz pozaktadano zaslepki do
odcinania rurociagéw. Nastepnie otwarto i oczysz-

czono wszystkie aparaty w instalacji, takie jak
wymienniki ciepfa, kolumny, reaktory i zbiorniki.
Potem przeprowadzono inspekcje i naprawy zgod-
nie z wytycznymi TOTAL Raffinerie Mitteldeutsch-
land. Na koniec zdemontowano, sprawdzono i z
powrotem zamontowano armatury oraz urzadze-
nia pomiarowe i regulacyjne. Specjalisci z BIS byli
ponadto odpowiedzialni za ponowne pozamyka-
nie aparatdw, proby szczelnosci zbiornikow oraz
wsparcie przy rozruchu. Oprocz tego we wspot-
pracy z innymi firmami poddano rewizji instalacje
Fluid Catalytic Cracking (FCC).

Precyzyjna koordynacja

Specyfika przestoju remontowego w 2008 roku
polegata na catosciowej realizacji projektu. Spétka
BIS Turnaround odpowiadato za kierownictwo
projektu, planowanie przestoju, planowanie i
Sledzenie termindw, logistyke, zorganizowanie
zaplecza budowy, zarzadzanie jakoscia i kontrole
jakosci, sporzadzanie protokotow odbioru wyko-
nanych prac oraz dokumentowanie ich wykony-
wania. Najwieksze wyzwanie polegato na precy-
zyjnej koordynacji poszczegolnych branz. Ponie-
waz jako unit-contractor spotka BIS Turnaround
odpowiadata w trzech podlegtych jej instalacjach
za cafosciowa realizacje i koordynacje wszystkich
branz. Prace mechaniczne, takie jak prace $lusar-

skie i spawalnicze, byty przy tym wykonywane
przez BIS Rohrleitungsbau, BIS Hungary oraz BIS
Czech. Rusztowania wykonywata BIS arnholdt
GmbH, zas prace izolacyjne w catym zaktadzie -
BIS Industrieservice Ost. , Dodatkowo oprocz dzia-
tan naszych wiasnych pracownikéw musielismy
koordynowa¢ — pod katem terminéw i bhp -
rozne prace obcych firm", wyjasnia Rolf Schmitt.

Szczegotowe planowanie

Szczegolnie wazne dla sprawnego przeprowadze-
nia przestoju byto dokfadne przygotowanie. ,W
ten sposob zapewnia sie precyzyjna i punktualng
realizacje z bardzo duza szczegdtowoscig plano-
wania i dokfadnosciag”, podkresla Rolf Schmitt. Do
ptynnego przebiegu przestoju remontowego
przyczynita sie takze partnerska wspdtpraca z
TOTAL Raffinerie Mitteldeutschland. Rolf Schmitt
podkresla: , Poszczegdlni wykonawcy oraz zespdt
TOTAL byli ulokowani od poczatku w jednym
budynku, przez co mogli $cisle ze sobg wspotpra-
cowac. Dzieki temu zapewniony byt dobry team-
building ponad granicami firm.” Dobre zgranie
miedzy rafineria a BIS jest wynikiem innowacyjnej
koncepdji przestojowej. Juz na diugo przed wiasci-
wym przestojem opracowano podstawy planowa-
nia i realizacji i ustalono wspolne zatozenia dla kosz-
tow, termindw, bezpieczedstwa pracy i jakosci. m

Peters Engineering AG specjalizuje sie w biznesie z oczyszczalniami

Czysta woda dla Renu

Poprzez modernizacje centralnej oczyszczalni $ciekow nalezacej do Boehringer Ingelheim
Pharma GmbH & Co. KG spétka BIS Gesellschaft Peters Engineering AG oraz wspomniany
producent lekarstw wniesli wazny wktad w ochrone $rodowiska. Powyzsza firma farmaceu-
tyczna zyskata teraz bardziej innowacyjna, wysoce elastyczng i dziatajaca ekonomiczniej

instalacje do oczyszczania Sciekdw.

Od 1966 roku centralna oczyszczalnia sciekow
(ZABA) nalezaca do Boehringer Ingelheim Pharma
GmbH & Co. KG dba o czysta wode w Renie. W
ubiegtych latach obcigzenie tadunkami sciekow
stale rosto, w zwigzku z czym obiekt ten zostat teraz
zmodernizowany, dzieki czemu pracuje niezawod-
nie dalej i odprowadza do Renu wode oczyszczona
zgodnie ze specyfikacjami. Przy modernizacji dosto-
sowano sie takze do sktadu zanieczyszczen w Scie-
kach zmieniajacego sie zaréwno z uwagi na posze-
rzajaca sie palete produktow jak i rosnaca ilos¢
produkowanych biokatalizatorow i lekdw. Gdy jest
produkowany wiele réznych produktéw, powo-
duje to, ze czesto zmienia sie jakos¢ Sciekdw.
,Obiekt, z ktérym mielismy do czynienia, byt w
dobrym stanie, lecz wyposazony w przestarzate
urzadzenia”, wspomina Frank Schonel, kierownik
biura w Ingelheim z firmy Peters Engineering.

Szczegbtowe wstepne planowanie

Juz w 2004 roku ta spétka BIS otrzymata zlecenie
na opracowanie catosciowego projektu moderni-
zacji centralnej oczyszczalni $ciekdéw pod katem
maksymalnego usuwania CZT (chemicznego zapo-
trzebowania tlenu), azotu, substangji statych i AOX
(adsorbowalnych zwiazkéw halogenoorganicz-
nych). , Cele byty nastepujace — bezpieczna eksplo-
atacja z zachowaniem wymaganych wartosci gra-
nicznych, podniesienie wydajnosci, zwiekszenie
elastycznosci, lepsza efektywnos¢ ekonomiczna,
poprawa bezpieczenstwa pracy dla pracownikdw
oraz takie rozmieszczenie wszystkich agrega-
tow, ktore utatwia konserwacje”, wyjasnia Frank

Schonel, ktory jako kierownik projektu byt odpo-
wiedzialny za opracowanie catosciowych planéw.
Na tej podstawie specjalisci z Peters Engineering
opracowali ponad 20 wariantéw technologicznych
i poddawali je systematycznym ocenom. , Taki spo-
sob postepowania jest konieczny. Gdyz im bardziej
szczegbtowe s3 wstepne plany, tym sprawniej prze-
biega catosciowe planowanie, a tym samym takze
caly projekt”, méwi Frank Schonel. W $cistym poro-
zumieniu z Boehringer Ingelheim wybrano osta-
tecznie innowacyjna, wysoce elastyczng i
bardzo ekonomiczng koncepcje oczyszczalni.

Prace rozpoczely sie w maju 2006 roku. Powsta-
ta instalacja, w ktdrej $cieki po mechanicznym
wstepnym oczyszczeniu i neutralizadji przechodza
przez trzy kompletne stopnie biologiczne: dwuni-
tkowa wstepna aeracja o wysokim obciazeniu, inte-
gracja z dwoma istniejgcymi instalacjami biologicz-
nymi jako stopien posredni oraz nowy dwunitkowy
stopied o niskim obcigzeniu z selektorami i pod-
taczong na wlocie denitryfikacja, gdzie poprzez
bakterie nastepuje m.in. rozktad azotanu na azot.
Ostatni stopied oczyszczania stanowi podtaczona
na wylocie filtracja piaskowa. W niej Scieki — za
pomoca ukfadu do filtracji piaskowej z ciggtym
ptukaniem wstecznym — uwalniane s3 z ostatnich
substancji statych. Kazdy stopien mozna przy
pomocy regulowanego obejscia czesciowo lub w
catosci pomina¢. Oprocz tego dla $ciekdw zawiera-
jacych zwigzki AOX przewidziano oddzielny stopien
oczyszczania. Instalacje uzupetniono o sze$¢ w petni
automatycznych urzadzen dozujacych, ktére zasila-

ja strumien $ciekdw koniecznymi pomocniczymi
chemikaliami. Powietrze odlotowe zawierajace
rozpuszczalniki odprowadzane z czesci mechanicz-
nej oraz z wysoce obcigzonej czesci z osadem czyn-
nym jest oczyszczane centralnie na dwunitkowe;
wielostopniowej instalacji wywiewnej.

Dzieki modernizacji osiagnieto wydajnos¢ réwna
coéw. ,W Boehringer Ingelheim do oczyszczania
sciekdw sg wykorzystywane jednoczesnie trzy stop-
nie biologiczne. Z reguty stosowane sa tylko jedno-
stopniowe instalacje biologiczne”, podkresla Frank
Schénel.

Punktualne uruchomienie
Po dziesieciomiesiecznym czasie budowy udato sie

dotrzymad ustalonego juz w maju 2005 terminu
uruchomienia dla pierwszego etapu budowy: réw-
nie punktualnie w grudniu 2007 roku rozpoczeta
prace cata nowa instalacja. W planie zmiescity sie
rowniez zatozone koszty. , W rozszerzonym projek-
cie koncepcyjnym firma Boehringer Ingelheim
zazadata skalkulowania kosztéw z dokfadnoscia
plus/minus dziesieciu procent. Spetniono to
miedzy innymi za pomoca nowoczesnych narzedzi
planistycznych”, opowiada Frank Schénel i doda-
je: ,Dotrzymanie zaréwno ambitnego harmono-
gramu jak i zatozonych kosztow byto jednak
duzym wyzwaniem.” Niebagatelng sprawa byta
réwniez koordynacja personelu i zatrudnionych
firm. W fazie montazowej oprocz 15 wiasnych
pracownikéw trzeba byto koordynowac¢ prace
ponad 30 dalszych firm. [

W Boehringer Ingelheim $cieki sa oczyszczane przez trzystopniowa oczyszczalnie biologiczna.
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Maintain 2008

Rozwigzania wytyczajace kierunek

Wizja BIS AG wytycza
kierunek takze na tar-
gach Maintain 2008
odbywajacych sie od
14. do 16. pazdzierni-
ka w monachijskim
centrum targowym
M,0,C,: poszukujacy
«Solutions for Indus-
trial Services” sa juz na
wejsciu kierowani do stoiska 501 w hali nr 1.
Swa wizjg BIS AG trwale przyczynita sie do
wyprofilowania utrzymania ruchu jako nieza-
leznej branzy zorientowanej na rozwigzania.
Samo przedsiebiorstwo awansowato z t3 stra-
tegia na wiodacego Swiatowego oferenta
ustug przemystowych dla przemystu przetwor-

maintain
Hala 1, stoisko 501

czego i energetyki.

«Profesjonalne zarzadzanie utrzymaniem
ruchu wnosi wymierny wktad w produktyw-
nos¢ i konkurencyjnosc - ta zasada obowia-
zuje dzi$§ dla urzadzen technologicznych i
maszyn produkcyjnych na catym Swiecie. Na
targach Maintain 2008 pod sloganem ,World-
Class Industrial Services' nasze przedsiebior-
stwo prezentuje wartosci tej mtodej branzy i
nasze miedzynarodowe ukierunkowanie”,
opowiada Thomas Topfer, prezes zarzadu BIS
AG. Przy aranzowaniu stoiska uwzgledniono
to przez potaczenie motywow ze Swiata insta-
lacji technologicznych z motywami miast sym-
bolizujacych cztery dywizje w grupie przed-
siebiorstw: Monachium dla Central Europe,
Warszawa dla Northern & Eastern Europe,
Londyn dla Western Europe oraz St. Louis
dla North America.

W tym roku gtéwnymi tematami s3 marketing
personalny oraz HSEQ. Spédtka BIS AG ukazuje
swa branze jako obszar przysztosciowych zawo-
déw z réznorodnymi perspektywami zaréwno
dla potencjalnych kandydatéw z do$wiadcze-
niem zawodowym jak i dla uczniéw zawodu
oraz absolwentow szkét wyzszych. Wielostron-
ne zaangazowanie grupy przedsiebiorstw BIS w
temat ksztatcenia i doksztatcania od tego roku
zostato programowo zebrane pod dachem BIS
Academy. Na targach Maintain prezentuje sie
miedzy innymi Saksonska Akademia Zawodo-
wa z kierunkiem studiéw Service Engineering.
HSEQ jako 2. gtowny temat to dla BIS AG zar6w-
no program jak i referencja. Jako program znaj-
duje sie w centrum statego procesu racjona-
lizacji, jako referencja dokumentuje w catej
grupie juz osiagniete wysokie standardy. ]
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«Dzien sterylnej techniki” w BIS Industrieservice Mitte

Innowacja do dotkniecia

Praktyczne, fachowe i idace z duchem czasu: tak brzmi recepta na sukces dla imprez informacyjnych i doksztatcajacych w BIS Industrieservice
Mitte. , Dzien sterylnej techniki” w lipcu 2008 roku zadbat o rekordowe liczby uczestnikéw. Ponad 120 klientéw - menedzeréw, kierownikéw
zaktadow i uzytkownikow znanych przedsiebiorstw chemicznych i farmaceutycznych - skorzystato z zaproszenia do zwiedzenia istniejacego
dopiero od kilku miesiecy warsztatu BIS produkujacego sterylne rury w parku przemystowym Hochst, aby przez jeden dzien zasiegnac infor-
macji o innowacyjnej technice spawania i aktualnych trendach w budowie rurociagow.

Wspdlnie z TUV Siid Chemie Service i przemystowy-
mi partnerami ARC Machines International, GEMU
Ventiltechnik, MS Projektierung oraz dostawca
ustug zaopatrzeniowych firmg Muhlberger spétka
BIS Industrieservice Mitte na ,dzief techniki steryl-
nej” w lipcu opracowata interaktywny program
wyktaddw i prezentacji, ktdry przyblizyt catosciowo
zmieniajace Sie wymagania i innowacyjne rozwia-
zania w technice sterylnej. Fachowa kompetencja
oraz program organizatoréw bylty przekonujace -
zarowno dla projektantéw, inzynierow, kierow-
nikéw warsztatow, oséb odpowiedzialnych za
jakos¢ i technikow jak réwniez dla mistrzow
zaktadowych i decydentow. Wszyscy zjawili sie w
BIS Industrieservice Mitte, aby dowiedziec sie wiece;
na temat innowacyjnych rozwigzan w sterylnej
produkdji rur. Prawie wszyscy pozostali przez caly
dzier nie zatujac swego cennego czasu.

Czterogodzinna seria wykfadow naswietlifa syste-
matycznie wazne aspekty — od aktualnych ustawo-
wych przepisdw poprzez najnowsza technike steryl-
ng po gotowy spaw. Poza referatami goscie mieli
okazje pogtebi¢ na miejscu nowa wiedze na przykta-
dzie obiektéw pogladowych i dziatajacych modeli z
réznych firm z branzy. Wyktady i praktyczne demon-
stracje zapewnity przy tym wystarczajaco duzo
przestrzeni na omowienie indywidualnych proble-
mow i praktycznych pytan uczestnikdw. W progra-

Potaczeni swym zainteresowaniem technika - Jiirgen
Brandt, dyrektor dziatu technicznego w Celanese
Chemicals Europe GmbH, Thomas Raupach, dyrektor
dziatu techniki rur sterylnych w BIS Industrieservice
Mitte GmbH, oraz dr Rudolf Lehnert, IA Frankfurt
Infrastructure Sanofi-Aventis Deutschland GmbH
(od lewej).

mie nie mogto zabrakna¢ zwiedzania sterylnego
warsztatu BIS o powierzchni 500 metréw kwadra-
towych oraz sasiadujacego magazynu dostawcy
materiatdw Mhlberger, w ktorej to firmie BIS posia-
da jedna trzecig udziatow.

Przekazywanie sugestii

.Na bazie naszych imprez zamierzamy stworzy¢
forum doksztatcania i informacji — nie tylko dla
matego grona oséb, lecz dla wszystkich, ktorzy
zajmuja sie takim tematem jak na przyktad techni-
ka sterylna”, wyjasnia Ginter lllig, prezes zarzadu
BIS Industrieservice Mitte. , Celem jest przekazywa-
nie wiekszej wiedzy o nowych mozliwosciach i
zachecanie do testowania nowych rozwigzan tech-
nicznych. Oprécz tego chodzi o to, aby w rozwoju
naszej techniki i serwisu uwzglednia¢ wymagania i
sugestie uzytkownikéw zgodnie z zasadami rynku
i zapotrzebowaniem. Chcielismy takze przedstawi¢
naszym klientom spektrum ustug oraz wyposa-
zenie techniczne zakfadu BIS we Frankfurcie. Przez
zatozenie naszego nowego sterylnego warsztatu
do produkgji rur wnosimy wazny wktad w bezpie-
czenstwo zaopatrzeniowe naszych klientow w
regionie Renu i Menu.”

Jest to juz trzecia impreza tego rodzaju, na ktorej
spotki BIS w parku przemystowym Hochst prezen-
tuja rzeczowo swe wiodace fachowe kompetencje
i mozliwosci przetworcze. Tak jak na , Sympozjum
o technice pomp” (2006) oraz ,Dniu tworzyw
sztucznych” (2007) réwniez i tym razem udato sie,
nie eksponujac producenta skoncentrowac sie na
technice i rozwigzaniach, a nie na okreslonym pro-
dukcie. Dzieki temu mozna byto ponownie oméwic
ten temat bardziej kompleksowo i krytycznie, niz
dzieje sie to na wielu firmowych targach i impre-
zach konkretnych producentéw.

tadna koncepcja

Uczestnicy bardzo to sobie cenia. ,0d podstaw
szybko przechodzi¢ do aktualnych kluczowych
tematow i rozwigzan, za pomoca ktérych mozemy
lepiej wykonywac nasza prace, i praktycznie je pre-
zentowad: to wiasciwa droga, aby uzyskac szybka
orientacje o stanie rzeczy i nowych trendach”,
mowi dr Rudolf Lehnert, Sanofi-Aventis Deutsch-
land. ,Widzac jednoczesnie, jak BIS jako wyko-
nawca ustug przektada catos¢ na praktyke, rosnie
zaufanie do tego sposobu pracy.” Réwnie zado-
wolona Barbel Schultheis, Novartis Vaccines and

Diagnostics, wyjasnia: ,Chodzito tu o naprawde
szerokie spektrum technicznej wiedzy, praktycznej
i bardzo pouczajacej. Pracuje w dziale podnosze-
nia kwalifikacji, gdzie potrzebne s takie wiasnie
skoncentrowane mozliwosci, aby by¢ na biezaco i
moc w kazdej chwili wiasciwie oceniad ryzyka
urzadzen i systemow.”

,Postawiono wiele pytan z catkiem réznych
fachowych perspektyw”, referuje  Thomas
Raupach, kierownik sterylnego warsztatu w BIS
Industrieservice Mitte. ,Poczawszy od rekomen-
dacji dla zaopatrzenia w materiaty po precyzyjne
dostrojenie przy programowaniu parametrow
spawania w nowej spawarce orbitalnej.” Nawet
jesli ktos do tej pory nie widziat jeszcze nigdy
spawu, mogt szybko nauczy¢ sie na obrabianych
przedmiotach, jak poprzez efekty optyczne lub
brak gtadkiej powierzchni stwierdzi¢ roznice
w jakosci. O szczegotach ze znawcami tej tema-
tyki dyskutowali Thomas Raupach oraz koledzy z
ARC Machines, GEMU, MS Projektierung,
Mihlberger i TUV Siid Chemie Service az do
pdznego popotudnia, a potem jeszcze tygodnia-
mi po zakoAczeniu imprezy.

,Dzien techniki sterylnej znacznie przekroczyt
nasze oczekiwania”, opowiada Dietmar Effertz,
dyrektor dziatu mechaniki i montazu w BIS Indus-
trieservice Mitte. ,Zakres oraz szczegotowos¢
specjalistycznych wyktadow w potgczeniu z przy-
ktadami z praktyki wspolnymi dla réznych produ-
centow podane w profesjonalnej atmosferze opty-
malnie zaspokoito potrzeby uczestnikow.” W
planach jest juz kolejny dzieA techniki wedtug
podobnej koncepcji. [

Sterylny warsztat BIS
Kwestia pasji

,Produkdja rur sterylnych jest jak gotowanie lub sport
wyczynowy”, wyjasnia Thomas Raupach, kierownik
warsztatu rur sterylnych w BIS Industrieservice Mitte.
,Wielu to potrafi — ale tylko niewielu, ktorzy wnosza
w ten temat doswiadczenie, profesjonalny sprzet a
przede wszystkim pasje i przekonanie, doprowadza-
ja go do perfekcji.” Tych cech nie brakuje jego
20-osobowemu zespofowi wybranych spawaczy
recznych i maszynowych. Na jesieni 2007 na 500
metrach kwadratowych w budynku C379 w parku
przemystowym Hochst powstat nowy sterylny war-
sztat z optymalnym wyposazeniem technicznym. Trzy
Wys0oce Nowoczesne, sterowane komputerowo spa-
warki orbitalne stoja gotowe do taczenia zamkniety-
mi zgrzewadtami kleszczowymi - bez naddatku
materiatowego — rur o $rednicy od 4 do 168,3 mm.
Ich sterowanie komputerowe oraz mozliwosci zapa-
mietywania programow spawania gwarantuje Wyso-
ki stopien niezawodnosci operadji i ich powtarzalnos-

ci oraz znacznie utatwia dokumentowanie zgodnie z
miedzynarodowymi wymaganiami przemystu farma-
ceutycznego i spozywczego. Dla obszaréw o wyso-
kim poziomie czystosci jest stosowana technologia
beztlenowa (obrobka obwodowa).

Spawacze zapewniajg optymalne przygotowanie
czesci i starannie ustawiaja urzadzenia uwzglednia-
jac jakos¢ i miejsce zastosowania komponentow.
Wynikiem sa spawy o wysokiej jednorodnosci i gtad-
kosci powierzchni, minimalnej oksydacji szkodliwej
dla materiatu i maksymalnej odpornosci na korozje.

Z pierwszorzednej techniki sterylnej (i sterylnych rur)
ciesza sie juz tacy klienci jak firma Novartis, ktorej
laboratorium do badan nad wirusami w Marburgu
zostato orurowane przez zespot BIS. Instalacja do
chromatografii firmy Biotest w Dreieich jest eksplo-
atowane z wykorzystaniem rur pochodzacych z

warsztatu BIS. Potentat farmaceutyczny Pfizer otrzy-
mat nowy obieg zamkniety do wody o najwyzszym
stopniu czystosc. Rdwniez Sanofi-Aventis, Sandoz
oraz wykonawca klimatyzadji i wentylacji Axima zos-
taly juz wyposazone w sterylne rury produkgji BIS.

Aktualnie ukfadany jest kilkusetmetrowy gazociag
parku przemystowego od punktu zasilania do elek-
trowni — s3 to dwunastometrowe] dtugosci rury,
ktore na oSmiu metrach wysokosci musza zostac
pofaczone perfekcyjnymi spawami obwodowymi.
Bez spawania orbitalnego z BIS bytoby to zadanie
wymagajace sporych nakfadéw. Gdyby zalezato to
od Thomasa Raupacha, mogtby przyja¢ nastepne
Zlecenie takze z przemystu kosmicznego: urzadzenia
ARC Machines spawaty juz tytanowe blachy oraz
6 milimetrowe rury dla europejskiej rakiety
nosnej Ariane w warunkach czystych pomiesz-
czen. Dlaczego nie? [




